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ПопередженняＡ＠Ｍ＠З＠метою＠зменшення＠ризику＠отримання
травми＠слід＠читати＠інструкцію＠з＠експлуатації

Захищайте＠органи＠слухуＡ＠Шум＠може＠спричинити＠втрату＠слухуＮ

Використовуйте＠захисні＠окуляриＡ＠ІскриＬ＠що＠утворюються＠під＠час＠роботиＬ＠а＠також＠і＠частинки
абразивуＬ＠стружка＠та＠пил＠можуть＠спричинити＠втрату＠видимостіＮ

Використовуйте＠маскуＬ＠яка＠захищає＠від＠вдихання＠пилуＡ＠Під＠час＠обробки＠деревини＠або＠інших＠
матеріалів＠може＠утворюватись＠небезпечний＠для＠здоровﾑя＠пилＮ＠МатеріалиＬ＠що＠містять＠азбестＬ＠
обробляти＠забороненоＡ

УУУвввааагггааа! Небезпека＠травмуванняＡ＠Не＠торкайтеся＠пильного＠дискуＬ＠що＠обертаєтьсяＮ
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Небезпека!

При＠ використанні＠ пристроїв＠ необхідно＠
дотримуватися＠певних＠правил＠техніки＠безпеки＠
для＠ тогоＬ＠ щоб＠ уникнути＠ травм＠ і＠ запобігти＠
збиткуＮ＠Тому＠уважно＠прочитайте＠цей＠посібник＠
з＠експлуатаціїＮ＠Тримайте＠його＠у＠надійному＠місці＠
для＠ тогоＬ＠ щоб＠ мати＠ необхідну＠ інформаціюＬ＠
коли＠ вона＠ знадобитьсяＮ＠ Якщо＠ Ви＠ даєте＠
пристрій＠іншим＠для＠користуванняＬ＠то＠долучіть＠
це＠керівництво＠з＠експлуатаціїＮ＠Ми＠не＠несемо＠
ніякої＠відповідальності＠за＠травми＠і＠збитокＬ＠які＠
були＠ отримані＠ або＠ заподіяні＠ внаслідок＠
недотримання＠цього＠керівництваＮ

1. Вказівки＠з＠техніки＠безпеки

Прочитайте＠всі＠＠вказівки＠＠та＠＠інструкції＠з＠
техніки＠безпекиＮ＠Недотримання＠вказівок＠та＠
інструкцій＠ з＠ техніки＠ безпеки＠ може＠ стати＠
причиною＠виникнення＠електричного＠ударуＬ＠
пожежі＠та���� ������� �	��
������
Зберігайте＠вказівки＠та＠інструкції＠з＠техніки
безпеки＠на＠майбутнє.

2. Опис＠приладу＠та＠обﾒєм＠поставки

2.1 Опис＠приладу (Мал. 1-26)

1. �іжучий＠стол
2. Кожух＠пильного＠диску
3. �товхач
4. �ильний＠диск
5. Розділювач
6. �ластина＠для＠пропилу
7. �аралельний＠упор
8. Ручний＠маховик
9. Фіксатор＠кута＠нахилу＠диску
10. Ручка
11. Кнопка＠ВКЛＯВИКЛ
12. Ексц���	������ ������
13. �рогумовані＠ніжки
14. �оперечний＠упор
15. Гвинт＠для＠пильного＠диску
16. Адаптер＠пилевиведення＠у＠корпусі
17. Гвинт＠пластини＠для＠пропилу
18. Гвинт＠для＠паралельного＠упору
19. Фіксуючий＠гвинт＠для＠розділювача
20. Гвинт＠поперечного＠упору
21. Канавка
22. �кала (ширина різання)

23. Стопорна ре�ка＠для＠паралельного＠упору

24. Стопорна ре�ка＠для＠поперечного＠упору
25. Вісь
26. Гвинт＠для＠паралельного＠упору
27. Слот у упорній＠рейці, (вертик. розташ.)

28. Система направляюча
29. �іжка
30. �оперечна＠распорка
31. Слот у упорній＠рейці, (плоске＠розташＮＩ
32. Регулюючий＠гвинт (0°)

33. Регулюючий＠гвинт (45°)

34. Гвинт＠для＠поперечного＠упору
35. Гвинт＠для＠ручного＠маховика
36. Кришка＠на＠кожусі＠пильного＠диску
37. Додаткова ніжка
38. Ключ, розмір 10/13 мм
39. Ключ, розмір 10 мм
40. Фіксуюча＠пластина
41. Вказівник (регуляція＠кута)

42. �кала (регуляція＠кута)

43. �естигранний＠швинт
44. �айба＠ＨвеликаＩ
45. Фіксатор
46. �айба＠ＨмаленькаＩ
47. �ружинна＠шайба
48. Гайка
49. Гвинт＠з＠шайбою＠і＠пружинною＠шайбою

2.2 Обﾒєм＠поставки
Будь＠ласкаＬ＠перевірте＠комплектність＠артикула
відповідно＠до＠описаного＠обﾒєму＠поставки.

� Відкрийте＠ опакування＠ та＠ обережно＠
дістаньте＠прилад.

� ���
��� ����������� 
���	���� � �����

��������� �� ������� �	���	��� ����	��Ｍ
�������� �� !�� �	�����	�����.

� Перевірте＠комплектність＠поставки.

� ПеревіртеＬ＠ чи＠ немає＠ пошкоджень＠ на＠
приладі＠та＠комплектуючих.

� Якщо＠можливоＬ＠зберігайте＠опакування＠
протягом＠всього＠гарантійного＠строку.

Небезпека!

Прилад＠та＠опакування＠не＠є＠ іграшками＠для＠
дітейＡ＠Дітям＠заборонено＠гратись＠пластикоＭ
вими＠ ＠ торбинамиＬ＠ ＠плівкою＠ ＠ та＠ ＠дрібними＠
деталями!
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� Кожух＠диску＠Ｏ＠розділювач 

� Штовхач
� Паралельни" #$%&
� Ручний＠маховик
� Ручка＠маховика
� Прогумована＠ніжка (4 шт)

� Поперечний＠упор
� Гвинт＠для＠паралельного＠упору (2 шт)

� Стопорна рейка＠для＠паралельного＠упору
� Нарізаний＠гвинт＠для＠паралＮ＠упору (2x)

� Ніжка (4 шт)

� Поперечна＠распорка (4 шт)

� Додаткова ніжка (2 шт)

� Ключ, розмір 10/13 мм
� Ключ, розмір 10 мм
� Шестигранний＠гвинт＠(8 шт)

� Шайба＠ＨвеликаＩ (8 шт)

� Фіксатор (8 шт)

� Шайба＠ＨмаленькаＩ (12 шт)

� Пружинна＠шайба (8 шт)

� Гайка (12 шт)

� Гвинт＠з＠шайбою (4 шт)

3. Застосування＠за＠призначенням

Н'()*+,-' ./(012' 3/+' 34/5-'67-' .+8

3125.129-,1:1 )' 3137476-1:1 Ｈз＠поперечним＠
упором; різання＠дерева＠відповідного＠розміруＮ＠
<&=>?&" не＠ призначено＠ для＠ різання＠ дерева＠
кругло@ A%&B=.

ВраховуйтеＬ＠ будь＠ ласкаＬ＠ теＬ＠ що＠ за＠ признаＭ
ченням＠наші＠прилади＠не＠сконструйовані＠для＠
виробничогоＬ＠ ремісничого＠ чи＠ промислового＠
застосуванняＮ＠Ми＠не＠беремо＠на＠себе＠жодних＠
гарантійＬ＠ якщо＠ прилад＠ застосовується＠ на＠
виробничихＬ＠ ремісничих＠ чи＠ промислових＠
підприємствахＬ＠ а＠ також＠при＠виконанні＠ інших＠
прирівняних＠до＠цього＠робіт.

Н'C* 34/+'./ -7 (01-()4DE12'-* .+8

2/41F-/61:1G 47H*(-/61:1 ч/ 341H/(+121:1

5'()1(D2'--8I Якщо＠використоувати＠пилу＠ у＠
комерційнихＬ＠виробничих＠та＠промислових＠ціляхＬ＠
то＠може＠бути＠відмовлено＠в＠гарантії.

Використовуйте＠тільки＠відповідні＠пильні＠диски＠
Ｈдиски＠ｈｍ＠чи＠ｃｖＩＮ＠Заборонено＠використовувати＠
диски＠з＠високолегірованої＠швидкоріжучої＠сталі＠
ＨｈｓｓＩ＠та＠відрізні＠диски＠будьＭякого＠типу.

Всі＠ особиＬ＠ які＠ експлуатують＠ і＠ обслуговують＠
пристрійＬ＠ повинні＠ бути＠ ознайомлені＠ з＠ цією＠
інструкцією＠і＠повинні＠бути＠проінформовані＠про＠
потенційну＠небезпеку＠пристрою.

У звﾒJKLM K LNOPQRMLSTUV QW XYLNOWOOJZ

[RYPQRNV\ ZN]MQ^ XYOYLOMQY QWLT O_`_K[_LY:

� aоркання＠до＠пильного＠дискуＬ＠порізи.

� Травми＠від＠викидання＠заготовок＠чи＠їх＠
частин.

� Трощення＠пильного＠диску.

� Вилітання＠наплавлених＠карбідних＠частин＠
диску.

� Втрата＠слухуＬ＠якb% cd e=f%&=>?%e#eg?=
навушники.

� h4/ 41F1)* 2 5'04/)/i 34/H*j7--8i

D)214kl),(8 .7472-/E 3/+G ш0*.+/2/E

.+8 5.1412mn.

4. ехнічні＠параметри

oапруга＠живлення  ..................220-240В ~ 50Гц
hотужність P  . .......S1 1800 Вт · S6 40% 2000 Вт
Оберти＠хＮхＮ n

0
  . ..................................5000 об/хв

hильний＠диск  ..................Ø 250 x Ø 30 x 2.8 мм
Кількість＠зубців . ..............................................24

Розмір＠столу  . ................................583 x 563 мм
Висота＠різу＠максＮ. . ............................85 мм / 90°

  .......................................................... 65 мм / 45°

Регулювання＠висоти  . ......................... 0 - 85 мм
oахил＠пильного＠диску  . ......................... 0° - 45°

Кут＠поперечного＠упору  . ..................... -60° - 60°

Відвідний＠отвір  . ....................................Ø 36 мм
Вага  . ............................................... прибл. 17 кг
Клас＠захисту:  . .............................................. II/�

Товb=cg &%pqrstegug  . .......................... 2.0 мм
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vежим＠роботи S6 40%: wостійна＠робота＠на＠
холостому＠ ходу (час xиклу 10 хвилин). Для
запобігання перериву мотору рекомендується
праxювати 40% часу xyz{| }~y �z������

}��|������� }~y x���| 60% xyz{| ���������

}~�x����y �� ���~��� ��� ������������ ���{�

��y����� ���}�~��|~y ��y�|��.

Небезпека!

Шум
w�~����~y �|��� �y������� | ���}��������� �

EN 62841.

Робота
L

pA
 рівень звукового тиску  ...................94 д�(A)

K
pA

 невизначеність  . ...............................3 д�(A)

L
WA

 рівень звукової＠потужності   . .......107 д�(A)

K
WA

 невизначеність . ...............................3 д�(A)

Носіть＠навушники� Вплив＠шуму＠може＠стати＠
причиною＠втрати＠слуху.

w�~����~y шуму＠ �|�|�� ��������y�� �

��{������� ��� �фери＠ застосування＠
електроінструменту＠та＠у＠виняткових＠випадках＠
вони＠можуть＠перевищувати＠вказані＠параметри.

�азначені＠ параметри＠ шуму＠ можуть＠
використовуватись＠ для＠ порівняння＠
електроінструментів＠між＠собою.

Зменшуйте＠вібрацію＠та＠утворення＠шуму＠
до＠мінімального＠рівня.

�  Використовуйте＠тільки＠бездоганно＠
функціонуючий＠пристрій.

�  Регулярно＠проводіть＠технічний＠догляд＠
приладу＠та＠чистіть＠його.

�  w~y����|����� �� ~����y }~y��~��.

�  �� }�~�������|��� }~y��~��.

�  Вимикайте＠приладＬ＠якщо＠ви＠ним＠не＠
користуєтесяＮ

Обмежуйте＠�ас＠роботи!

��������� �~����|���y ��� ���}y ~�������

цyz{| ＨнаприкладＬ＠ періодиＬ＠ коли＠ електричні＠
інструменти＠ включаються＠ і＠ виключаютьсяＬ＠
коли＠ інструмент＠вмикаєтьсяＬ＠ але＠працює＠без＠
навантаженняＩ.

Залишкові＠ризики
Навіть＠ при＠ належному＠ використанні＠
електроінструмента＠ існують＠ залишкові＠
ризикиＮ＠ �лід＠ рахуватись＠ з＠ наступними＠
ризикамиＬ＠обумовленими＠конструкцією＠та＠
виконанням＠даного＠електроінструмента:

1. Ураження легень, якщо нехтувати＠
належними＠маскамиＭреспіраторамиＬ＠
захищаючими＠від＠пилу.

2. Ураження органів слухуＬ＠ якщо＠ нехтувати＠
належними＠засобами＠захисту＠органів＠слуху.

5. Перед＠по�атком＠роботи

� Розпакуйте＠настільну＠пилу＠і＠перевірте＠її＠на＠
пошкодженняＬ＠які＠могли＠виникнути＠під＠час＠
транспортуванняt.

� wy{| }��~���� �������y�y ������� ��

~����� }���~���.

� w�~�� �z{�������� �~��� z�~�z���

�������y�y ��� z~y�zy і＠���y��� }~y��~��.
� wy{��y� �y�z }��y��� ~|���y�� ��{���.

� w~y ~����� � ~����� ��~��{��y�

��~���� }�~�z��������� щ� �y �� �|����

~��}y{����y ���~���� ����{� � ����|� ��z�

яz �z��y� ��y��y� x���y �� ���е.

� w�~�� �z{������� }�~�z��������� щ�

}y{��y� �y�z �������{��� }~��y{��� і＠
~|���� ч���y�y }~y��~�� ~|������� ��{���.

6.  �онтаж

НебезпекаＡ＠ Перед＠ по�атком＠ будь�якого＠
нала� ¡вання＠�и＠ мотнажу＠ пилиＬ＠ завжди＠
виймайте＠вилку＠з＠розетки＠живлення!

6.1 Встановлення＠опорної＠рами (Мал. 3-6)

Небезпека! ��ерніть＠увегу＠на＠���у＠пили＠ ��
зверніться＠за＠допомогою＠до＠іншої＠людини＠при＠
необхідності!
� w�~���~���� }y{| ����~y �~y��� ��

���������� її＠�� }��{��|Ｎ＠Важливо! wідстіліть＠
щось (наприклад пакупальний＠матеріалＩ＠
між＠ столом＠ і＠ поверхнею＠для＠ запобігання＠
пошкодження＠поверхні＠столуＮ 
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� ¢£¤¥¦§¨! Спочатку лише вільно закріпіть усі
гвинтові з©єднання між базовою рамою та
пилою. ªачекайте, поки ви повернете пилу
в робоче вертикальне положення, перш ніж
надійно закрутити гвинтові з©єднання. «е
для того, щоб ви були впевнені, що базовий
каркас вирівняний на рівні з поверхнею, на
якій він стоїть.

� В¦¬¨¦®¯£°¯± ²±®¯¦³£´´µ ³§¦´¯¦ (43) і
шай¶¦ (44) щоб наживити ніжки (29) до
корпусу пили.

� ·¨¯µ¸ ¹º»¼´£°¯± ´µ¤¬¦ £®½¨¬£¸¦ ¹£

¼¨½¨¸¨³¨¾ ¶¨¥¯µ§ (45), шай¶ (46), 

пружинних＠²£°¶ (47) і гай¨¬ (48) . ·ереко-

най¯±®¿ у＠правильному＠зﾒєднанні＠распорок＠
ＨＳＰＩ＠і＠ніжок＠ＨＲＹＩ.

� Одягніть＠прогумовані＠кінці (13) на ніжки (29).

6.2 РобоÀе Áоложення Áили (2, 7-9)

� ·ÂÃÂÄÂÃÅÆÇÈ ÉÊËÌ ÄÂÃÇÊÍÎËÈÅÏ ÅÎ ÅÆÐÍÊ.

� ·ÊËÎ ÉÏÄÊÅÅÎ ÑÇÏÒÇÊ ÅÎ ÃÆÄÅÆÓ ÉÏÄÂÃÔÅÆ.

� ªатягніть＠всі＠гвинтові＠зﾒєднанняＮ＠Для＠цого＠
використовуйте＠обидва＠ключі (38) і (39).

� ·рикрутіть＠до＠задніх＠ніжок＠додаткові＠ніжки
(37 до 29). Для зﾒєднання＠використовуйте＠
гвинти (49), шайби (46) і гайки (48).

� Увага! Õе＠ставте＠додаткові＠ніжки＠ＨＳＷＩ＠далеко＠
від＠поверхніＬ＠де＠стоїть＠пила; вони призначені
для запобігання опрокидування пили.

� Відкрутіть＠гвинт＠(35) від вісі (25).

� Õадягніть＠маховик (8) і його＠ручку＠(10) на
вісь (25) як показано на Öал. 9.

� ªафіксуйте＠маховик (8) з ручкою (10) 

гвинтом (35).

6.3 Заміна Áластини для ÁроÁилу (Мал. 12)

� Для запобігання травмуванням, пластина
для пропилу повинна бути замінена при
пошкодженні чи зношенні.

� Викрутіть＠гвинти (17).

� Вийміть＠зношену＠пластину (6), витягнувши
її＠ крізь＠ отвори＠ позаду＠ розділювча (5) і
пильного диску (4).

� Встановіть＠нову＠пластину＠у＠зворотньому＠
порядку.

6.4 Встановленна / заміна＠розділювача
разом＠з＠кожухо× диску (Мал. 10 - 13)

� ªØÙÚÙÛÜ ÝÞßàÛáØâ ãÞä ÝåæÝáÞâ (6), 

відкрутивши гвинти (17) (див 6.3).

� ªа＠допомоною＠ручки (10) встановіть диск
(4) на маскимальну глибин різу.

� ·ослабте＠ гвинт (19) доки відстань між
фіксуючою＠пластиною (40) і поверхнею＠не＠
буде＠дорівнювати＠приблＮ 5 мм.  Увага! Õе＠
відкручуйте＠пластину＠ＨＴＰＩ＠повністю.

� Вставте＠розділювач (5) разом з кожухом＠
диску＠ у＠цей＠проміжокＬ＠ натисніть＠вниз＠до＠
уору＠і＠зафіксуйте＠гвинтом (19). ·çèçéêëìíＭ
îçïðñ òê èозділювач＠óïîìëêóôçëõí öè÷øê
і＠ëç éêôõóìùîðï÷ .

� Розділювач (5) повинен розташовуватися
в ц±´¯µ вздовж＠уявної＠лініїＬ＠що＠проходить＠
за＠диском (4), таким чином щоб матеріал
не застрягав.

� Відстань＠між＠диском (4) і розділювачем (5) 

повинна бути від 3 мм до 8 мм. (Öал. 13)

� Вставте＠пластину (6) крізь отвори позаду
диску (4) і розділювача (5) і встановіть її＠у＠
пильний＠стіл (1).

� ªафіксуйте＠пластину＠ＨＶＩ＠гвинтами (17).

6.5 Монтаж/за×іна＠Áильного＠диску (Мал. 14)

� ·еред＠заміною＠диску＠вийміть＠штекер＠з＠
розетки!

� Для запобігання пораненню використовуйＭ
те＠захисні＠рукавиці.

� ªа＠допомоною＠ручки (10) встановіть диск
(4) на маскимальну глибин різу.

� ªØÙÚÙÛÜ ÝÞßàÛáØâ ãÞä ÝåæÝáÞâ (6), відкру-

тивши гвинти (17) (див 6.3).

� ªніміть＠розділювач (5) разом з кожухом＠
диску (2) (див. 6.4).

� Викрутіть＠ гвинт＠ (15) ключем (38) на
самому гвинті (15) і іншим ключем (39) 

на валу двигуна.

� Увага! ·овертайте＠гвинт (15) за напрямом
обертання диску.

� ªніміть＠зовнішній＠фланець＠і＠вийміть＠диск
(4) з внутрішнього фланцю.

� ·еред＠ встановленням＠ нового＠ диску＠
очистіть＠фланець.

� Встановіть＠і＠закріпіть＠новий＠пильний＠диск
(4) у зворотньому порядку.
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� úажливо! ûüýþÿ��� �ü��� ÿ� ÿ��þ��

	
ýþ��ÿÿ� ����� Кут＠ нахилу＠ пильних＠
зубців＠ диску＠ повинен＠ зпівпадати＠ з＠
напрямом＠ обертанняＬ＠ тобто＠ бути＠
направленим＠вперед＠Ｈдивіться＠на＠стрілку＠
на＠захисному＠кожусіＩ.

� ûнову＠встановіть＠розділювач (5) і кожу�

диску (2) (див. 6.4.)

� �ýþýü�þ�ý �þ���ýÿÿ� � ���	� ��ÿ ���

����ÿ�� �þ��þ	�ü �ýþý� �	�����	�

ý����������� ����.

� Увага! Кожен＠ раз＠ при＠ зміні＠ диску＠
перевіряйтеＬ＠ щоб＠ кожух＠ ＨＲＩ＠ правильно＠
рухався. �акож＠перевіряйте щоб диск (4) у
кожусі (2) вільно обетрався.

� Увага! Кожен＠ раз＠ при＠ зміні＠ диску＠
перевіряйте＠��� � ! "#�$%&!� �'�($� )

*%#+,$!) (%- *"�*$%) *"$ �.",$/#%&!�0)

" 1  1 " * ( /),�0 45°.

6.6 Зберігання＠аксесуарів (Мал. 15)

� �#"#%.%&!$2 )*�" (7) і штовх#3 Ｈ45 0�6),&

1�." 7#,$+- -/ *�/#1#!� !# 8#%. 15a.

� Два ключі (38+39) можуть б),$ 1#9 /+��#! 

-/ *�/#1#!� !# 8#%. 15b.

� ��*.".3!$2 )*�" (14) може зберігатися як
показано на :#%. 15c.

6.7 ;тружковідведення (Мал. 2, 26)

� (<=(!#!!- (� +,")6/�� (�.(.!!- 0�6. �),$

3$ 3.".1 �,� " !# /�"*)+ *$%$ (16) чи через
отвір на кожусі пильного диску (2).

6.7.1 ;тружковідведення＠>илососо?

(Мал. 2):

� �@ABCBC DE FGBH@IJ F KBLMAEKI

MBCINFK@.

� �ідOPHDNQIE M@ABCBC HB NHNMIERS DN

корпусі (16).

6.7.2 ;тружковідведення＠станцією＠ас>ірації
(Мал. 26):

� Станція＠ NCMTRNUTV рNWBL зі＠ шлNDXBL (a) і
адаптером (b) не входить＠ в＠ комплект＠
постNFK@.

� úикруткою＠відкрутіть＠кришку (36) на кожусі
пильного диску (2).

� ûніміть＠кришку (36) з кожухN (2).

� �ідOPHDNQIE NHNMIER (b) до адаптера
стружковідведення на корпусі (16). 

� �ідOPHDNQIE KBYSG (2) і адаптер (b) до
всмоктувального шлангу (a).

� �EMERJ ZEREW [\\ мм＠NHNMIER Ｈ]^ можно＠
підOPHDNI@ CINDUT_ NCMTRNUTV.

7.  Робота＠`илою

7.1. aно>ка＠ВabcВdab (Мал. 1, 16 / >озe 11) 

� Для включення пили натисніть зелену
кнопку „I“. Дочекайfghij klmn knhm opqgrg

sphmnsptionu lqgrfvw v rlqvfi rvx. 

� Для виключення, натисніть червону кнопку
„0“.

7.2. Глибина＠різання (Мал. 1, 16)

Для встановлення диску (4) до потрібної
ytnqnon lqgrfpzfg r{|m{ (10).

Проти＠годинникової＠стрілки:

менша глибина ризу

За＠годинниковою＠стрілкою:

більша глибина різку

7.3 Паралельний＠у>ор
��þ��ý��ÿ�z {}lr＠ Ｈ~� htvk wnmlrnhflw{wpfn

}rn }lxklw�ovu rlxrvxvw op kgrgwv.

7.3.1 Висота＠у>ору (Мал. 18, 19) 

� ��þ��ý��ÿ�� ��	þ Ｈ�� ��� ��� �����������

��������. 

� Для товстого матеріалу використовуйте＠
упорну＠планку＠ ＨＲ�� �� �������� �� ����

���� ��� ������� ��������� � ��� ¡����¢��

������ £¤�� �� �������� �� ���. 19b. 

� Для заміни упорної＠планки＠ＨＲ¥¦ §¨ §©ª§«¬

§¨®¨¯°±²³«¬＠´¯µ®¶§« ´·°¨¸¹µ º¯©§¹©

ＨＲ»¦ ¼°± ¯«¼½¾¼§¨§§± ¿´®§´À °¨§Á© ÂÃ¥¦. 

� úÄÅÆÇÈÉ ÊËÄÌÈÄ ＨÍÎＩ＠Ï отвору＠ＨＲＷＩ＠у＠упорній＠
планці＠ＨＲＳＩ. 

� úставте＠два＠гвинти (18) в інший слот (31) 

на рейці (23) і надіньте рейку (23) знву на
паралельний＠упор. 
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� Ðатягніть＠гвинти (26) для фіксації＠упорної＠
рейки (23). 

� Увага! Ñри＠користування＠упорна＠рейка (23) 

має бути прикручена з того боку упору (7),

який＠дивиться＠на＠пильний＠диск.

7.3.2. Ширина＠Òиляння (Мал. 17) 

� Ñаралельний＠упор (7) cможе бути розта-

шований＠з＠обох＠боків＠пильного＠столу (1). 

� Ñаралельний＠упор (7) треба змонтувати у
направляючу рейку (28) у столі (1). 

� Упор (7) регулюється на потрібні розміри
за допомогою шкали (22) на рейці＠ＨＲＸＩ. 

� ÑÓÔÓÕÖÕ×ØÙÚ ÛÜÝÔ фіксується＠натисканＭ
ням＠на＠важіль＠(12).

7.3.3. Регулювання＠довжини＠уÒору (Мал. 

17, 18)

� Для запобігання затискання заготовки, 

уопрну планку (23) можно переміщувати у
повздовжньому направленні.

� ÐÓÞØßÚ àÔÓÚ ÛÜÝÔÛ ØÖÝáâßÞØÝ ÜßÞØßãÓäÙ åÓ

ÛæçØÝè ÕßØßéèê яàÓ ÜÝëÙØÓéä×ìæ å цÖØäÔÛ

ÜÙÕ×ØÝíÝ ÞÙìàÛ ß ÚÞÖ ØÓåÓÞ ÜßÞ àÛäÝã 45°.

� îстановіть＠потрібну＠ширину＠пропилуＺ 
- Ñослабте＠гвинти (26) і подвиньте планку
(23) вперед поки вона не торкнеться
уявної лініїї＠в＠45°.

- Ðатягніть＠гвинти (26).

ПоÒередження! Ñроміжок＠ між＠ столом (1) і
нижньою частиною упорної＠ планки (23) не
повинен бути широким для запобігання
затисканню матеріалу. Для його＠регулювання,

упор (7) має бути закріплений＠важілем (12). 

Ñослабте＠ гвинти＠ (26), опустіть рейку (23) на
стіл (1) і зафіксуйте＠гвинтами＠ＨＲＶＩ.

7.4 ПоÒеречний＠уÒор (Мал. 20)

Ñоперечний＠упор (14) потрібен при поперечних
розрізах＠деревени. 

� îставте＠поперечний＠упор (14) у слот (21) 

пильного столу. 

� îідкрутіть＠фіксуючий＠гвинт (20). 

� Ñоверніть＠упорну＠планку (24) на потрібний
кут＠Ｈякий＠вкаже＠стрілочкаＩ. 

� Ðакрутіть＠фіксуючий＠гвинт (20). 

� Ñеревірте＠відстань＠між＠планкою (24) і
пильним диском (4). 

� Увага! ïе＠розташовуйте＠планку＠ＨＲＴＩ＠занадто＠
близько＠ до＠ дискуＮ＠ Відстань＠ між＠ планкою＠
ＨＲＴＩ＠і＠диском＠ＨＴＩ＠повинна＠бути＠приблＮ＠Ｒ＠см. 

� ðкщо＠необхідноＬ＠послабте＠два＠гвинта＠(34) 

і відрегулюйте＠упорну＠планку (24). 

� Ðатягніть＠гвинти (34).

7.5 Встановлення＠кута＠нахилу＠ Òильного
диску (Мал. 16) 

� îідкрутіть＠фіксатор (9). 

� Для встановлення кута нахилу＠ дискуＬ＠
натисніть＠ на＠ маховик (8) і одночасно
обертайте＠ йогоＬ＠ поки＠ вказівник＠ ＨＴＱＩ＠ не＠
вкаже＠на＠потрібний＠кут＠на＠шкалі (42). 

� Ðнов＠закрутіть＠фіксатор (9). 

� ðкщо＠ необхідноＬ＠ границі＠ кута＠ нахилу＠
можуть＠бути＠встановлені＠для＠кутів 0° і 45°. 

Для цього＠відрегулюйте＠два＠ гвинта (32) і
(33).

8. ñксòлуатація

ПоÒередження! 

� ÑßìÕæ àÝóØÙâ ØÓÕÓôäÛçÓØ× çÙàÝØÛÚäÖ

ÜÔÝáØÙÚ Ôßå ÞÕæ ÜÖÔÖçßÔàÙ ØÓÕÓôäÛçÓØ×.

� ÑÖÔÖÞ ÜÙÕæØØæã ÞÝëÖàÓÚäÖì×ê õÝá ÜÙÕ×ØÙÚ

ÞÙìà ÞÝìæíØÛç ãÓàìÙãÓÕ×ØÙâ ÝáÖÔäßç.

� öудьте＠обережні＠починаючи＠пиляння!

� ïÖ çÙàÝÔÙìäÝçÛÚäÖ ÜÔÙìäÔßÚ áÖå функції＠
всмоктування. 

� ÷øùúûüýþÿ �øýø��ýü��ø і＠ чистіть＠ канали＠
всмоктування＠пилу.

8.1 Повздовжні＠різи (МалＮ 21)

ÑÝçåÞÝçóØß ÔßåÙ ＨрозщеплюючіＩ＠ Ｍ＠ це＠різання＠
вздовж＠волокна＠дереваＮ＠Розмістіть＠один＠кінець＠
заготовки＠навпроти＠паралельного＠упору＠ＨＷＩＬ＠при＠
цьому＠плоска＠сторона＠повинна＠знаходитися＠на＠
пильному＠столі＠ＨＱＩＮ＠Захисний＠кожух＠ＨＲＩ＠повинен＠
завжди＠бути＠опущений＠на＠заготовокуＮ
При＠ повздовжніх＠ різах＠ ніколи＠ не＠ займайте＠
положення＠на＠одній＠вісі＠з＠напрямом＠різу.

� Встановіть＠паралельний＠упор＠ＨＷＩ＠відповідно＠
висоти＠заготовки＠ і＠потрібної＠шириниＮ＠ Ｈдив
7.3.)

� Включіть＠пилу.

� Розташуйте＠руки＠Ｈзі＠складеними＠пальцямиＩ＠
на＠поверхні＠ заготовки＠ і＠ ведіть＠ заготовку＠
вздовж＠ паралельного＠ упору＠ ＨＷＩ＠ по＠
направленню＠до＠пильного＠диску＠ＨＴＩ.

� Тримайте＠ і＠ ведіть＠ заготовку＠ збоку＠ лівою＠
чи＠ правою＠ рукою＠ Ｈв＠ залежності＠ від＠
розташування＠ паралельного＠ упоруＩ＠ до＠
рівня＠переднього＠ краю＠ захисного＠ кожуха＠
пильного＠диску.
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� �����	 
��������� ��������� �� �����

����������� (5).

� �� 
�	�	����� ��������� ����	�	 ��������	
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� �����
��' ����у＠заготовку( ��� 
���� �������

��������� �� �
���.

8.1.1 Пиляння＠вузьких＠заготовок (Мал. 22)

)�	 
��������'�� 
	����� ��������� *	�	���

��*� ��� +,-＠ �	���	�������� *���.��＠Ｈ/0. 
1ін＠поставляється＠разом＠з＠пилою.

8.1.2 Пиляння＠дуже＠вузьких＠заготовок
(Мал. 23)

� )�	 
��������'�� 
	����� ���������

*	�	��� ��*� ��� ＵＰ＠ �	���	��������

���� *���.����.

� Краще＠використовувати＠нижню＠направляＭ
ючу＠поверхню＠параельного＠упору. 

� 2345 67489:;;< ;= >4?7:83<@7A?< B >C34DE

B: F4F:75484D G;H4IJ:KG@D B8=I;G7A?< F4

?=I8G?;4L4 K=;7IM.

8.2 Виконання＠скошених＠різів (Мал. 24)

Скошені різи треба робити, використовуючи
паралельний＠упор (7).

Nкщо＠ви＠нахиляєте＠диск＠ＨＴＩ＠вліво＠при＠кутових＠
різахＬ＠розташуйте＠паралельний＠упор (7) з правого
боку диску (4). 1едіть＠заготовку＠між＠диском＠ＨＴＩ＠
і＠упором＠ＨＷＩ.
� 1становіть＠диск＠ ＨＴＩ＠на＠потрібний＠кут＠ ＨдивＮ＠

ＷＮＵＩＮ
� 1становіть＠ упор (7) відповідно висоті і

ширині заготовки (див. 7.3).

� 1иконуйте＠різи＠відповідно＠ширини＠заготовки
(див. 8.1.1., 8.1.2.)

8.3 ПоOеречні＠різи＠(Мал. 25)

� 1ставте＠ поперечний＠ упор＠ ＨＲＱＩ＠ у＠ одну＠ з＠
канавок＠ＨＲＱＩ＠у＠столі＠ і＠встановіть＠потрібний＠
кутＮ＠ ＨДивＮ＠ ＷＮＴＮＩ＠Якщо＠вам＠ також＠потрібно＠
нахилити＠диск＠ＨＴＩＬ＠використовуйте＠канавку＠
ＨＲＱＩＬ＠яка＠унебезпечить＠вашу＠руку＠і＠поперечＭ
ний＠упор＠від＠контакту＠із＠захисним＠кожухом＠
диску.

� Pіцно прижміть заготовку до поперечного
упору (14).

� Включіть＠пилу.

� Щоб＠ зробити＠ різＬ＠ штовхайте＠ поперечний＠
упор＠ＨＱＴＩ＠та＠заготовку＠на＠пильний＠диск.

� Qвага! A����	 ��	���� �������� ����	��

��������	R �����	 �� ��	���� ��������� ��

�� ����	��( ��� ����� 
������.

� S���.���� 
�
�����	� �
�� ＨＱＴＩ＠ вперед＠
доки＠заготовка＠повністю＠не＠відріжеться.

� Виключіть＠ пилуＮ＠ Не＠ прибирайте＠ відрізані＠
частини＠ заготовки＠ доки＠ не＠ зупиниться＠
пильний＠диск.

9. Заміна кабелю живлення

НебезOека!

NTUV TWXYZ[ \]^ZY__` пошкодженоＬ＠ його＠
потрібно＠ замінити＠ у＠ сервісному＠ центрі＠ чи＠
кваліфікованим＠спеціалістом＠для＠запобігання＠
небезпеки.

10. aисткаＬ＠обслуговування＠і＠
замовлення＠запчастин

)���� 
������ ���. ����� 
� �	���� ���bc�d

����� ������	� *����� 
�	���� ��� �����.

10.1 eистка
� ��.	��� 
�	����������( *���	 ��� �����
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������ � �����	�	 �	���.

� Рекомендуfgh ijkljlj mnjopq hqnprs

ж＠mtkou vhwxhyh zjvhnjklpxxu.

� Регулярно＠ протирайте＠ прилад＠ вологою＠
ганчіркою＠з＠невеликою＠кількістю＠мила{ |}

zjvhnjklhzs~l} hij�s�it rpkh�j ij

nhrijxxjvj� zhxj ghwsl� mh�vhqjlj

mopkljvhzt ipkljxj mnjopqs{ �otqvs~l} rp

ljg� �h� z k}n}qjxs mnjopqs x} mhl�

npmjop zhqp{ �hlnpmouxxu zhqj z }o}v�

lnhtxklnsg}xlj mtqzj�sf ztnhytqxtkl�

}o}vlnjixhyh sqpnsk.

10.2 Вуглеві＠щітки
У випадку надмірного іскріння кваліфікований＠
електрик＠повинен＠перевірити＠вуглеві＠U��T]�

Небезпека� �syo}zt �tlvj mhlnt�xt �slj

rpgtx}xt lto�vj vzpot�tvhzpxjg }o}vlnjvhg{
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10.3 ехні�не＠обслуговування
� середині＠приладу＠частини� �� ����������

�������� � ��¡¢� �£�£¤��¥� £�¦¡����§

10.4 Замовлення＠зап�астин
¨©ª«¬® ¯©°±©²®³ ¬ ª«´µ®µ ³© ²©¶®·

ｷｷｷ§¸¹º»¸¼¼§½¾� ¿¤ÀÁ�£ÁÂ ¦� розділу＠
замовлення＠ запчастин＠ і＠ виконуючи＠
інструкцію＠даного＠розділуＬ＠або＠звернувшись＠
до＠офіційного＠сервісＭцентруＮ

! 

10.5 ранспортування
Ãранспортуйте верстат лише піднімаючи його
за стіл. Äіколи не використовуйте захисні
пристрої, такі як захисний кожух＠диску та упори
рейок для  транспортування.

11. Åтилізація＠і＠переробка

ÆÇÈ©É ¯³©Ê«É®Ë²Ì ¬ Í°©Î«¬Ï·Ð яÎ© ²ÈÍ´®Ë

ÉÈÌ ¯©°«Ñ·Ò©³³Ì °«ÓÎ«É´µ³³Ô °Ç

®Ç©³²°«Ç®Í¬©³³·Õ Ця＠упаковка＠є＠ сировиною＠ і＠
тому＠може＠бути＠ застосована＠повторно＠або＠
може＠бути＠ знову＠повернута＠в＠ сировинний＠
кругообігＮ＠Прилад＠ і＠ супутні＠ товари＠до＠нього＠
складаються＠ з＠ різних＠ матеріалівＬ＠ як＠
наприкладＬ＠ із＠металу＠ і＠ пластмасＮ＠Несправні＠
деталі＠ віддайте＠ на＠ утилізацію＠ спеціального＠
сміттяＮ＠Проконсультуйтеся＠в＠спеціалізованому＠
магазині. 

12. Зберігання

¨ÑµÇ·Ò©¶®µ °ÇÈ©É ®© Î«ª°ÈµÎ®ÍÔ±· ¬

³µÉ«²®Í°³«ªÍ ÉÈÌ É·®µ¶ ®µª³«ªÍ ®© ²ÍÊ«ªÍ

°Çª·Öµ³³· Ñµ¯ ª·³Í²«¬Ê ®µª°µÇ©®ÍÇÕ

Оптимальна＠ температура＠ зберігання＠ Ｍ＠ від＠Ｕ＠
до＠ ＳＰﾰСＮ＠ Зберігайте＠ електроінструмент＠ в＠
оригінальному＠опакуванніＮ
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